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MONOBLOKI SCIENNE
DO KOMOR CHtODNICZYCH

I3 BEST

R290 RIVACOLD

MASTERING COLD

R290 HBP / MBP LBP
ZAKRES PRACY (Te) +10°C +-5°C -15°C +-25°C
POJEMNOSC SKOKOWA ) )
SPREZARKI 12,1 +2X278CC 18,7 +2X38CC

KUBATURA KOMORY

- 3 - 3
CHLODNICZEJ 55+124m 3+601m

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Firma Rivacold wprowadzita na rynek nowq rodzing monoblokéw BEST, nastgpce serii FA i FT Blocksystem, wyposazong
w najnowsze rozwigzania technologiczne. Unikalne wzornictwo, nowatorska elektronika oraz zintegrowany modut komunikacji
sprawiajq, ze nowy monoblok propanowy do montazu §ciennego jest jednoczeénie estetyczny, funkcjonalny oraz ,smart” - po
prostu NAJLEPSZY.

System sterowania RIV-OLUTION oraz nowe oprogramowanie z funkcjg SMART DEFROST zapewniajg maksymalng doktadno$é
i stabilno$¢ regulacji temperatury w chtodni oraz znaczne oszczednosci energii. Wobudowany modut komunikacji gwarantuje
petng kontrole nad urzgdzeniem. Wszystkie parametry pracy monobloku mozna przeglqdac i zarzqgdza€ nimi na smartfonie lub
komputerze z uzyciem modutu Bluetooth lub sieci Wi-Fi.

Seria BEST spetnia surowe normy okre$lajgce, ze napetnienie urzqdzeh propanem nie moze przekracza¢ dopuszczalnego limitu
150 g w kazdym obiegu. Uzycie propanu (GWP=3) w tak efektywnym systemie jak BEST, pozwala zmniejszy¢ zarébwno emisje
posrednie, jak i bezposrednie, obnizajgc wspbtczynnik TEWI 0 44% w poréwnaniu z uktadami na czynniki z grupy HFC.

Seria dostgpna réwniez w wersji ze skraplaczem wodnym.

Dedykowane do zastosowan w sklepach spozywczych, supermarketach, obiektach ustugowych i handlowych, kwiaciarniach
i restauracjach.

ZASTOSOWANIE INNOWACYJNE WLASCIWOSCI

4
%/ WYSTARCZY
i PODtACZYC
KOMORY NATURALNY OSZCZEDNOSC
CHLODNICZE CZYNNIK ENERGII

NISKI POZIOM ‘ IGOTOWE
HALASU DOPRACY
WYSOKO SREDNIO NISKO r‘ tATWY

TEMPERATUROWE TEMPERATUROWE TEMPERATUROWE MONTAZ

) ZDALNE
SPREZARKA ELEKTRONIKA STEROWANIE
HERMETYCZNA RIV-OLUTION Z APLIKACJA
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= N WTYCZKA MASA =
R290 S SPREZARKA PED §§‘ L POBOR*™* gawr  SKRAPLACZ PAROWNIK WLASNA =2
= INgs (2P+E) WS WT 8
ﬁ cm? typ  kat. e w A A szt.x@ m¥h  szt.x@ m¥h  f(m) kg &
BEWS/WT251MA10P11  230/1/50 121 E 0 \ G 540 5.3 16 1x254 600 1x200 500 6.5 45 46 W25
BEWS/WT251MA20P11  230/1/50 16.8 E 0 Vv G 780 5.7 16 1x254 600 1x200 500 6.5 47 48
BEWS/WT301MA30P11  230/1/50 224 E 0 Vv G 990 6.8 16 1x300 1200  2x200 1000 6.5 64 66
BEWS/WT301MA40P11  230/1/50 27.8 E 0 \ G 1200 8.8 16 1x300 1200  2x200 1000 6.5 65 67 W30
BEWS/WT302MA50P11  230/1/50  2x16.8 E 0 V. G 1490 106 16 1x300 1200 2x200 1000 6.5 81 83
BEWS/WT352MA60P11  230/1/50* 2x20.4 E 0 \ G 1870 127 16 1x350 2540  1x350 2740 8 102 105
BEWS/WT352MA70P11  230/1/50* 2x22.4 E 0 \" G 2000 127 16 1x350 2540  1x350 2740 8 102 105 W35
BEWS/WT352MA80P11  230/1/50* 2x27.8 E 0 V. G 2440 167 32 1x350 2540  1x350 2740 8 103 106
DANE TECHNICZNE — MODELE LBP @
- e WTYCZKA MASA =
R290 S SPREZARKA PED S¥ a2 POBOR™ FITUN  SKRAPLACZ PAROWNIK WLASNA - 22
= IN 43 (2P+E) WS WT S@
ﬁ cm?® typ  kat. | w A A szt.x@ m‘h  szt.x@ m¥h  f(m) kg =
BEWS/WT251LA10P11 230/1/50 18.7 E 0 Vv G 690 5.6 16 1x254 600 1x200 500 6.5 46 48 W25
BEWS/WT251LA20P11 230/1/50 27.8 E 0 Vv G 910 7.4 16 1x254 600 1x200 500 6.5 54 56
BEWS/WT301LA30P11  230/1/50 27.8 E 0 V. G 940 7.8 16 1x300 1200 2x200 1000 6.5 64 67
BEWS/WT301LA40P12  400/3/50 38 E 1 vV G 1180 51 16 1x300 1200 2x200 1000 6.5 68 71 W30
BEWS/WT302LA50P11  230/1/50* 2x22.4 E 0 \" G 1300 10.8 16 1x300 1200 2x200 1000 6.5 93 96
BEWS/WT352LA60P11  230/1/50* 2x27.8 E 0 V. G 1800 143 32 1x350 2540 1x350 2740 8 101 105 W35
BEWS/WT352LA70P12  400/3/50 2x38 E 1 \ G 2300 89 16 1x350 2540 1x350 2740 8 110 114
* Modele z zasilaniem 3-faz. 400 V, 50 Hz (400/3/50) dostepne w programie SELECT
** Pobor sprezarki — Te -10°C (HBP/MBP) - Tcond +50°C - Te -30°C (LBP) - Tcond +50°C
PARAMETRY PRACY — AGREGATY HBP/MBP R290 ' @

[ R2o0 | WYDAJNOSC Ta = 25°C WYDAJNOS'C Ta= 32° WYDAJNOSC Ta = 43°C

W
BEWS/WT25TMA10P11 1295 318 1143 194 1001 116 870 77 1218 22 1073 126 938 82 812 55 1085 98 955 6.6 832 45 719 31

BEWS/WT251MA20P11 1722 44.6 1523 277 1335 178 1159 11 1621 318 1434 199 1256 118 1091 8 1447 162 1281 96 1123 66 975 46
BEWS/WT301MA30P11 2252 60.7 1983 38 1731 246 1495 16 2090 438 1840 27.6 1607 179 1390 108 1796 22.6 1577 132 1373 86 1186 6

BEWS/WT301MA40P11 2781 77.1 2467 493 2168 325 1886 21.8 2600 572 2304 36.7 2023 242 1759 158 2328 326 2054 21 1795 124 1554 85
BEWS/WT302MA50P11 3454 982 3054 63.1 2678 419 2326 283 3253 749 2876 484 2521 322 2189 21.6 2910 443 2574 289 2255 192 195 11.5
BEWS/WT352MA60P11 4324 126 3797 81 3303 537 2846 362 4040 969 3537 623 3066 412 2630 27.5 3600 59 3130 37.8 2691 247 2286 156
BEWS/WT352MA70P11 4535 132 3997 858 3490 57.5 3017 389 4218 102 3716 66.1 3245 442 2808 30 3643 59.9 3199 389 2785 259 2406 17.3

BEWS/WT352MA80P11 5326 158 4736 104 4174 707 3643 488 4994 124 4435 816 3904 555 3405 383 4482 784 3964 52 3473 351 3015 239

PARAMETRY PRACY - AGREGATY LBP R290 @

" R | woamostTa-asc | womotTa-ze | woamostra-so |
MODEL Tc -20°C
---

782 71 663 4.6 554 3 695 39 588 26 491 1.7

w

BEWS/WT251LA10P11 834 103 708 6.6 592 4.

N

BEWS/WT251LA20P11 1152 184 980 104 823 6.7 1082 112 919 74 770 49 959 6.2 810 42 675 28
BEWS/WT301LA30P11 1349 235 1144 133 956 83 1263 154 1069 9.1 892 6 1111 7.6 936 5.1 774 3.4
BEWS/WT301LA40P12 1605 306 1367 188 1145 107 1497 208 1274 116 1067 7.7 1309 9.6 1109 6.5 923 4.4
BEWS/WT302LAS0P11 1979 415 1678 256 1408 155 1824 283 1539 174 1283 10 1584 132 1325 84 1091 5.6
BEWS/WT352LA60P11 2725 65 2310 40.8 1930 256 2553 469 2161 296 1802 184 2248 258 1893 157 1566 9.2
BEWS/WT352LA70P12 3246 825 2765 524 2316 333 3030 60.1 2580 385 2161 244 2654 335 2248 214 1871 119

NOWE NORMY REFERENCYJNE DO OBLICZANIA PARAMETROW PRACY - Wielomiany do wyznaczania charakterystyk sprezarek zgodnie z norma EN 12900.
Warto$ci temperatur zewnetrznych zgodnie z norma EN 13215:2016
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MONOBLOKI
DO KOMOR CHLODNICZYCH

IEI3 BEST CcMm

R290 RIVACOLD

MASTERING COLD

R290 HBP / MBP LBP
ZAKRES PRACY (Tc) +15°C +-5°C -10°C + -25°C
POJEMNOSC SKOKOWA ) ,
SPREZARKI 73+3x278CC 18,7 +3x33,4CC

KUBATURA KOMORY

- 3 - 3
CHLODNICZEJ (Ta: 32°C) 39+283m 36+135m

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Firma Rivacold wprowadzita na rynek nowq rodzine monoblokéw sufitowych BEST CM, nastepce serii FS Blocksystem, wyposazong
w najnowsze rozwigzania technologiczne. Unikalne wzornictwo, nowatorska elektronika oraz zintegrowany modut komunikacji
sprawiajq, ze nowy monoblok propanowy do montazu sufitowego jest jednoczeénie estetyczny, funkcjonalny oraz ,smart” — po
prostu NAJLEPSZY.

System sterowania RIV-OLUTION oraz nowe oprogramowanie z funkcjg SMART DEFROST zapewniajg maksymalng doktadnosé
i stabilno$¢ regulacji temperatury w chtodni oraz znaczne oszczednosci energii. Wbudowany modut komunikacji gwarantuje
petnq kontrole nad urzqgdzeniem. Wszystkie parametry pracy monobloku mozna przeglgdac i zarzgdzac¢ nimi na smartfonie lub
komputerze z uzyciem modutu Bluetooth lub sieci Wi-Fi.

Napetnienie urzqgdzen propanem nie przekraczajgce dopuszczalnego limitu 150 g w kazdym obiegu, umozliwia montaz bez
zadnych ograniczefi w pomieszczeniach, gdzie przebywajq ludzie, a nie tylko w maszynowni.

Monobloki CM sq przeznaczone szczegblnie do matych i Srednich komér chtodniczych. Poza wszystkimi innowacyjnymi
rozwigzaniami serii BEST zaletqg modeli CM jest montaz sufitowy, ktéry umozliwia umieszczenie parownika centralnie, zapewniajgc
w ten sposéb lepsze rozprowadzenie powietrza w komorze. Seria dostepna réwniez w wersji ze skraplaczem wodnym.

- -
ZASTOSOWANIE INNOWACYJNE WLASCIWOSCI
WYSTARCZY
PODtACZYC
KOMORY NATURALNY OSZCZEDNOSC NISKI POZIOM 1GOTOWE
CHtODNICZE CZYNNIK ENERGII HALASU DOPRACY

WYSOKO SREDNIO NISKO r‘ LtATWY
TEMPERATUROWE TEMPERATUROWE TEMPERATUROWE MONTAZ

) ZDALNE
SPREZARKA ELEKTRONIKA STEROWANIE
HERMETYCZNA RIV-OLUTION Z APLIKACJA
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DANE TECHNICZNE — MODELE HBP/MBP

: TN vasa 52
R290 < SPREZARKA  PED g & ﬁ <Et POBOR** ?;_gxg)\ SKRAPLACZ PAROWNIK WELASNA g §

7 <IN B = oo

N cm?® typ  kat. Ngo= w A A szt.x@ m¥h  szt.x@ m¥h  f(m) kg Xz @
BEC1301MAOQO5P11 230/1/50 7.28 E 0 \ G 395 2.1 16 1x300 1100  1x300 750 3 64
BEC1301MA07P11 230/1/50 9.99 E 0 Vv G 530 29 16 1x300 1100  1x300 750 3 65 CM30
BEC1301MA10P11 230/1/50 12.10 E 0 \' G 570 31 16 1x300 1100  1x300 750 3 65
BEC1301MA20P11 230/1/50 16.80 E 0 \' G 765 4.2 16 1x300 1100  1x300 750 3 65
BEC2301MA30P11 230/1/50 21.00 E 0 Vv G 975 5.3 16 2x300 2450 2x300 1300 4.5 90
BEC2301MA40P11 230/1/50 27.80 E 0 \ G 1200 6.5 16 2x300 2450 2x300 1300 4.5 97
BEC2302MAS50P11 230/1/50 2x16.8 E 0 \ G 1475 8 16 2x300 2300 2x300 1150 4 110
BEC2302MA50P12 400/3/50 2x16.8 E 0 vV G 1475 2.8 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 110 CM230
BEC2302MA60P11 230/1/50 2x21 E 0 Vv G 1790 9.7 16 2x300 2300 2x300 1150 4 110
BEC2302MA60P12 400/3/50 2x21 E 0 vV G 1790 33 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 110
BEC2302MA70P11 230/1/50 2x278 E 0 \ G 2245 122 32 2x300 2300 2x300 1150 4 124
BEC2302MA70P12 400/3/50 2x278 E 0 \ G 2245 4.2 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 124
BEC2353MA80P12 400/3/50 3x21 E 0 \ G 2920 5.3 16 ** 2x350 4800 3x300 2300 5 170 CM235
BEC2353MA90P12 400/3/50  3x27.8 E 0 V. G 3600 6.5 16 ** 2x350 4800 3x300 2300 5 191

DANE TECHNICZNE — MODELE LBP
. T TR, /% wsa (=2 | ')
R290 < SPREZARKA PED g E ﬁ <Et POBOR** %grg)\ SKRAPLACZ PAROWNIK WELASNA g %

7 N = I

N cm? typ  kat. Ngo= W A A szt.x@ m¥h  szt.x@ m¥h  f(m) kg &
BEC1301LAT0P11 230/1/50 18.7 E 0 V. G 59 32 16 1x300 1100 1x300 750 3 66 CM130
BEC1301LA20P11 230/1/50 27.8 E 0 Vv G 810 4.4 16 1x300 1100 1x300 750 3 73
BEC2301LA30P11 230/1/50 334 E 0 \' G 1030 56 16 2x300 2450 2x300 1300 4.5 98
BEC2302LA40P11 230/1/50 2x21 E 0 \ G 1230 6.7 16 2x300 2300 2x300 1150 4 m
BEC2302LA40P12 400/3/50 2x21 E 0 \" G 1230 24 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 m
BEC2302LA50P11 230/1/50 2x278 E 0 \ G 1560 85 32 2x300 2300 2x300 1150 4 125 CM230
BEC2302LA50P12 400/3/50 2x27.8 E 0 vV G 1560 29 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 125
BEC2302LA60P11 230/1/50 2x33.42 E 0 V. G 1900 103 32 2x300 2300 2x300 1150 4 125
BEC2302LA60P12 400/3/50 2x33.42 E 0 V. G 1900 35 16 ** 2x300 2300 2x300 1150 4 125
BEC2353LA70P12 400/3/50 3x27.8 E 0 \' G 2575 46 16 ** 2x350 4800 3x300 2300 5 192 CM235
BEC2353LA80P12 400/3/50 3x33.42 E 0 \' G 3085 56 16 ** 2x350 4800 3x300 2300 5 192

* Modele z zasilaniem 3-faz. 400 V, 50 Hz (400/3/50) dostepne w programie SELECT / ** Pobor sprezarki — Te -10°C (HBP/MBP) « Tcond +50°C - Te -30°C (LBP) -« Tcond +50°C

PARAMETRY PRACY — AGREGATY HBP/MBP R290

WYDAJNOSC Ta = 25°C WYDAJNOSC Ta = 32°C

MODEL Tc+15°C | Te+5°C | TcoC | Te-5°C Tc +5°

W s
BEC1301MAOSPT1 1210 439 926 146 799 88 682 57 1128 298 858 94 737 6 62 867 73 749
BECT301MAO7PT1 1519 569 1178 202 1024 119 880 7.8 1431 40.1 1104 133 95 84 819 55 1124 103 978
BECT30TMATOPT1 1700 647 1321 232 1150 143 992 9.1 1504 458 1236 161 1074 97 924 65 1249 118 1093
BEC1301MA20P11 2055 80 1620 29.8 1420 192 1233 118 1928 578 1520 215 1332 13 115 86 1529 17.9 1352
BEC2301MA30PT1 2613 104 2050 39.5 1792 257 1553 17 2453 77.1 1926 292 1683 19 1457 115 1937 252 1711
BEC230TMA40PT1 3018 122 2397 477 2108 314 1836 21 2833 917 2245 355 1972 234 1717 152 2271 315 2005 203 1755 119 1521 83
BEC2302MASOPT1 4155 173 3279 68.5 2875 456 2497 309 3901 132 3078 526 2698 351 2341 237 3096 482 2739 31.5 2400 21 2080 128
BEC2302MASOP12 4155 173 3279 685 2875 456 2497 309 3901 132 3078 526 2698 351 2341 237 3096 482 2739 315 2400 21 2080 128
BEC2302MA60PT1 4721 198 3750 79.8 3299 536 2877 367 4427 153 3521 619 3097 417 2698 284 3511 569 3123 37.7 2748 254 2393 17.2
BEC2302MA60P12 4721 198 3750 79.8 3299 536 2877 367 4427 153 3521 619 3097 417 2698 284 3511 569 3123 37.7 2748 254 2393 17.2
BEC2302MA70PT1 5382 228 4328 938 3832 64 3362 443 5058 178 4053 733 3584 50 3140 346 4095 69.8 3634 462 319 313 2786 21.4
BEC2302MA70P12 5382 228 4328 938 3832 64 3362 443 5058 178 4053 733 3584 50 3140 346 4095 69.8 3634 462 319 313 2786 21.4
BEC2353MABOP12 7155 309 5682 127 4997 868 4356 602 6706 244 5334 102 4690 693 4085 48 5315 97.4 4727 654 4160 447 3621 308
BEC2353MAQ0P12 8163 357 6561 149 5810 103 5097 725 7668 283 6143 120 5431 826 4759 57.9 6206 118 5506 79.6 4842 548 4219 37.9

N
o o
w
R

PARAMETRY PRACY — AGREGATY LBP R290

R290 WYDAJNOSE Ta = 25°C WYDAJNOSE Ta = 32°C WYDAJNOSE Ta = 43°C @

BEC1301LA10P11 1126 238 961 129 810 8 672 51 1052 145 898 86 755 56 625
BEC1301LA20P11 1456 353 1257 211 1072 11.7 901 76 1365 23.2 1176 131 1000 83 837
BEC2301LA30P11 1759 46.6 1520 28.2 1297 173 1091 10 1645 311 1422 192 1212 109 1017
BEC2302LA40P11 2523 777 2159 47 1824 29 1523 179 2371 54.2 2026 33.3 1706 20.5 1416
BEC2302LA40P12 2523 777 2159 47 1824 29 1523 179 2371 542 2026 333 1706 20.5 1416
BEC2302LA50P11 2948 96.2 2546 59.2 2169 372 1822 235 2763 677 2382 424 2025 26.7 1695
BEC2302LA50P12 2948 96.2 2546 59.2 2169 372 1822 235 2763 677 2382 424 2025 26.7 1695
BEC2302LA60P11 3233 108 2812 679 2414 434 2044 278 3018 76.8 2624 48.8 2249 314 1898 2673 419 2321 271 1982 175 1662 10
BEC2302LA60P12 3233 108 2812 679 2414 434 2044 278 3018 76.8 2624 48.8 2249 314 1898 2673 419 2321 271 1982 175 1662 10
BEC2353LA70P12 4465 166 3855 104 3285 66.4 2758 427 4185 120 3606 76.7 3064 49.3 2564 31.6 3692 68.8 3173 44.2 2684 284 2230 179
BEC2353LA80P12 4898 187 4261 118 3657 76.8 3094 50.1 4571 135 3974 878 3406 573 2873 373 4046 78.8 3513 51.6 3000 337 2515 21.7

NOWE NORMY REFERENCYJNE DO OBLICZANIA PARAMETROW PRACY — Wielomiany do wyznaczania charakterystyk sprezarek zgodnie z norma EN 12900.
Warto$ci temperatur zewnetrznych zgodnie z norma EN 13215:2016

929 7 550 21
1204 101 1034 69 875 47 728 31
1455 146 1256 91 1067 6.2 891 4.2
2099 285 1791 178 1503 10 1240 6.7
2099 285 1791 178 1503 10 1240 6.7
2439 363 2097 23 1774 133 1474 85
2439 36.3 2097 23 1774 133 1474 85






