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NASZA
WIZJA

HITEMA W
LICZBACH

HITEMA® INTERNATIONAL to uznany 

producent posiadający ponad 32-letnie

doświadczenie w projektowaniu i 

produkcji niestandardowych agregatów

wody lodowej i pomp ciepła dla

chłodnictwa przemysłowego oraz 

systemów klimatyzacji.

O 
NAS

32 LATA DOŚWIADCZEŃ

8 ZAKŁADÓW PRODUKCYJNYCH

1850 AGREGATÓW ROCZNIE

30 LINII PRODUKTOWYCH

4 PROGRAMY DO DOBORU

18 750 m2 POWIERZCHNI
PRODUKCYJNEJ

50 KRAJÓW NA ŚWIECIE 

100% WYPRODUKOWANE WE 
WŁOSZECH 

90% PRODUKCJI NA EKSPORT

ZORIENTOWANA
NA PRZYSZŁOŚĆ

HITEMA® INTERNATIONAL rozszerzyła swoją

ofertę produktową chillerów o nowe serie,

wykorzystujące ekologiczne czynniki chłodnicze,

takie jak R1234ze, czynniki HFC o niskim

współczynniku GWP, takie jak R513A, R32,

R454B, R449A czy będący naturalnym czynnikiem

chłodniczym propan (R290). Rozwijamy również

nową serię agregatów wyposażonych w sprężarki

typu TURBOCOR z freecoolingiem.

Naszym dążeniem jest zapewnienie 
ciągłości działania firm naszych klientów. 

Naszym celem jest dostarczanie klientom
efektywnych i niezawodnych rozwiązań. 

Nasze kluczowe słowa to personalizacja,
efektywność, niezawodność i
zrównoważony rozwój.



Hitema® posiada ponad 32-letnie
doświadczenie w produkcji niestandardowych
chillerów i pomp ciepła.

Stworzyliśmy zaawansowane agregaty do 
niskich/wysokich temperatur wody.

Dostarczamy wysokowydajne układy
freecoolingu.

Wszystkie nasze produkty oferują wysoki
poziom personalizacji.

Opracowaliśmy urządzenia na ekologiczne
czynniki chłodnicze. 

Hitema® sama wytwarza metalowe elementy 
składowe obudów co umożliwia ich pełną
konfigurowalność.

Konstrukcje naszych wzmocnionych ram 
chillerów to rozwiązania wiodące w branży.

Wysoka jakość, niezawodność i
doświadczenie.

Nasz cel: ciągłe doskonalenie naszych
produktów, aby zawsze oferować klientom
lepsze usługi.

Zorientowana na przyszłość wizja rynku.

Wszystkie nasze agregaty są sprawdzane przy
temperaturach wody od +20°C do -25°C.

  

NASZ CEL?
ZAWSZE
OFEROWAĆ
NASZYM
KLIENTOM
LEPSZE USŁUGI

Sterownik mikroprocesorowy; 
Wejście zdalnego Wł/Wył; 

Parownik o wysokiej sprawności ze stali nierdzewnej;

Zasobniki buforowe ze stali nierdzewnej z osprzętem do 
napełniania, opróżniania i odpowietrzania;

Zestaw obejścia hydraulicznego;
Wziernik poziomu wody;

Ekologiczne czynniki chłodnicze;

Manometr ciśnienia wody;
Mała powierzchnia zabudowy; 
Ekoprojekt zgodny z Rozporządzeniem 2016/2281.

WYPOSAŻENIE STANDARDOWE: 

Pompa wysokiego ciśnienia P5; 
Precyzyjna regulacja temperatury; 
Obudowa ze stali nierdzewnej;
Manometry wysokiego/niskiego ciśnienia; 
Zmywalne filtry skraplacza

DOSTĘPNE OPCJE:

NASZE SŁOWA 
KLUCZOWE

Zaawansowane zarządzanie energią cieplną

HITEMA®
WYKONANIE 

AGREGAT ATEX 
II 2G Ex h IIB T3 Gb

-20°C < Totocz < 40°C

HITEMA®
WYKONANIE 

AGREGAT ATEX 
II 3G Ex h IIB T3 Gc 

-5°C < Totocz < 60°C

(Dostępne również w
konfiguracji IIC T3 )

ENR.003 ÷ ENR.006

NASZE CERTYFIKATY

PRZENOŚNE 
CHILLERY



NIE, 
NIE
TYLKO
CHILLERY
DLA
CENTRÓW
DANYCH

Przemysł chemiczny i farmaceutyczny

 Przemysł winiarski i spirytusowy

 Przetwórstwo żywności

 Chillery do centrów danych

 Przemysł tworzyw sztucznych i kauczuków Przemysł motoryzacyjny

 Rolnictwo

 Przemysł obrabiarkowy

 Lodowiska

 Produkcja żywności i napojów



ROZWIĄZANIA CHŁODNICZE 
OPARTE NA PONAD 30-LETNIM DOŚWIADCZENIU

SCROLL 

O NISKIM GWP

ŚRUBOWE 

O NISKIM GWP

ZESPOŁY

HYDRO-MODUŁÓW

CHILLERY

DO LODOWISK

Programowalny sterownik

mikroprocesorowy;

Stopień ochrony IP54/NEMA 3R; 

Możliwość podłączenia do systemu BMS;

Wbudowany zamknięty obieg hydrauliczny

obejmujący: podwójny parownik płytowy o

wysokiej sprawności, pompę, czujnik

przepływu, zbiornik wyrównawczy, zasobnik

buforowy ze stali nierdzewnej z osprzętem do

napełniania, opróżniania i odpowietrzania;

Czynnik chłodniczy przyjazny dla środowiska

R454B (GWP 466);

Manometry wysokiego/niskiego ciśnienia;

Manometr ciśnienia wody;

Mała powierzchnia zabudowy; 

Ekoprojekt wg Rozporządzenia 2016/2281;

Klasa bezpieczeństwa A2L. 

GŁÓWNE CECHY: 
Inteligentne sterowanie optymalizujące

zużycie energii; 

Wymienniki free-coolingu powietrze-woda;

Inteligentne sterowanie zmiennym 

obciążeniem (napęd VSD);

Hybrydowy system chłodzenia;

2-letni okresu zwrotu inwestycji dla agregatu

chłodniczego o mocy 1 MW; 

Funkcja szybkiego rozruchu pozwalająca w ciągu 

kilku minut po zaniku zasilania osiągnąć stan 

pracy przy pełnym obciążeniu; 

Sprężarka z konfiguracją „Back to Back”; 

Czynnik chłodniczy przyjazny dla środowiska 

R 1234ze (GWP=3);

Mała powierzchnia zabudowy;

Klasa bezpieczeństwa A2L;

Skraplacz z powłoką elektroforetyczną.

GŁÓWNE CECHY: 
Programowalny sterownik mikroprocesorowy;

Stopień ochrony IP54/NEMA 3R;

Parownik płytowy o wysokiej sprawności ze stali 

nierdzewnej;

Możliwość podłączenia do systemu BMS;

Wbudowany obieg hydrauliczny obejmujący: 

pompy, czujnik przepływu, zbiornik

wyrównawczy ze stali nierdzewnej, zasobnik

buforowy z osprzętem do napełniania,

opróżniania i odpowietrzania; 

Sprężarki typu scroll z wtryskiem cieczy do 

zastosowań w niskich temperaturach: 

-30°C/-22°F; 

Ekologiczny czynnik chłodniczy – R449A;

Manometry wysokiego/niskiego ciśnienia; 

Mała powierzchnia zabudowy; 

Ekoprojekt wg Rozporządzenia 2015/1095.

GŁÓWNE CECHY: 

WP = jedna pompa P3 o nominalnym

ciśnieniu dyspozycyjnym 3 barg;

DP = dwie pompy P3 o nominalnym

ciśnieniu dyspozycyjnym 3 barg;

PH = jedna pompa P5 o nominalnym

ciśnieniu dyspozycyjnym 5 barg;

DPH = dwie pompy P5 o nominalnym

ciśnieniu dyspozycyjnym 5 barg;

GŁÓWNE CECHY: 
MODUŁY HYDRAULICZNE HITEMA są wyposażone

w zasobnik wody ze stali węglowej, ramę bez

zabudowy (wersją z samym zasobnikiem) / ramę z

zabudową z ocynkowanej malowanej blachy

stalowej w wersji z jedną / dwoma pompami,

naczynie wzbiorcze, automatyczny zawór

napełniający, automatyczny zawór

odpowietrzający. 

DOSTĘPNE KONFIGURACJE POMP:

Odkryj niestandardowe
rozwiązania Hitema® 

do różnych zastosowań
Chiller m

▫ Chillery do zastosowań medycznych

▫ Chillery HVAC

▫ Chillery do centrów danych

▫ Chillery dla przemysłu farmaceutycznego

▫ Chillery w wykonaniu ATEX

▫ Chillery i pompy ciepła dla wytwórni win

▫ Chillery do przetwórstwa mięsnego

▫ Chillery do druku cyfrowego

▫ Chillery do chłodzenia hydrauliki

▫ Chillery do maszyn spawalniczych

▫ Chillery do obróbki laserowej

▫ Chillery do obróbki metali

▫ Chillery dla przemysłu spożywczego

▫ Chillery do procesów chemicznych

Dostępne opcje:

Pełna personalizacja



JAK OPISAĆ FIRMĘ HITEMA® 
ZA POMOCĄ 3 SŁÓW

ZAUFANIE CIĄGŁE
DOSKONALENIE

W Hitema® szczycimy się tym, że potrafimy
wytwarzać i dostosowywać nasze urządzenia
do Państwa potrzeb. 

Oferujemy naszym klientom pełną gamę
możliwości dostosowania produktu do ich po-
trzeb, poczynając od konstrukcji ramy głównej
urządzenia, poprzez kolor, typ czynnika
chłodniczego, jak również dostosowanie go
do wszystkich specjalnych wymagań klienta
lub wymogów konstrukcyjno-technicznych. 

Nasze bardzo elastyczne podejście do
produkcji w połączeniu z naszą unikalną
zdolnością do dostarczania produktów na
zamówienie, odróżnia nas od innych firm w
naszej branży.  

W ciągu ostatnich lat Hitema® zainwestowała w
nowe obiekty, nowe technologie, nowych pra-
cowników ponad  20%  swoich przychodów.

Jesteśmy godnym zaufania Partnerem dla
swoich klientów. 
Od małego lokalnego zakładu założonego 32
lata temu rozwinęliśmy się w firmę, która
sprzedaje swoje wyroby na całym świecie. 
Nasza reputacja opiera się na niezawodności
i jakości wszystkich naszych produktów.  

Nasz dział serwisu posprzedażnego zapewnia,
że nasi Klienci otrzymują rzetelną obsługę
przez wiele lat od zakupu. Niezależnie od
tego, czy chodzi o doradztwo techniczne, czy
o części zamienne, jesteśmy do Państwa
dyspozycji. 

Dział techniczny zarządza serwisem pos-
przedażnym oraz dostawami części zamien-
nych do wszystkich urządzeń:  każde zapytanie
otrzymane przez zespół Hitema® International
jest rejestrowane i zapisywane w „Dzienniku” w
celu ulepszania naszych produktów i procedur
oraz stałego pomiaru zadowolenia klienta.

Hitema® jest całkowicie zaangażowana w
ciągłe doskonalenie. 
Mentalność myślenia perspektywicznego 
stoi za wszystkimi naszymi koncepcjami 
projektowymi. 

Jest to kluczowa koncepcja filozofii pracy
Hitema® International. 
Idea ciągłego doskonalenia pozwala nam
mieć zawsze podejście zorientowane na
przyszłość i zawsze oferować naszym
klientom lepsze usługi. 

Innowację osiąga się tylko dzięki znajomości 
przeszłości; to pozwala nam zapewnić, że 
wszystkie nasze przyszłe projekty są 
przełomowe z punktu widzenia branży ze 
świadomością, że są również w 100% 
niezawodne. 

„Barometrem” naszego sukcesu jest
zadowolenie naszych klientów.

PERSONALIZACJA 



SERIA ENR / ENRF  SERIA CSE SERIA CFT SERIA ENR-IR SERIA ENRC        SERIA  HNR

SERIA CFTCSERIA ENW SERIA ECFTW     SERIA HFTW SERIA SBS-HP        SERIA HFT

ODKRYJ NIESTANDARDOWE ROZWIĄZANIA HITEMA® DO RÓŻNYCH ZASTOSOWAŃ 

SERIA MTC

1,6 kW ÷ 440 kW 30 kW ÷ 377 kW 7,9 kW ÷ 410 kW 8 kW ÷ 200 kW 7,4 kW ÷ 375 kW 14 kW ÷ 95 kW
15 kW ÷ 104 kW

16 kW ÷ 345 kW61,2 kW - 81,4 kW 
-105,8 kW

100 kW ÷ 400 kW
80 kW ÷ 370 kW

3,8 kW ÷ 424 kW 50 kW ÷ 371 kW 8 kW ÷ 430 kW50 kW ÷ 370 kW

wybierz swoją indywidualną konfigurację

DOSTĘPNE NARZĘDZIA: cennik - konfigurator - program doboru urządzeń

DO 400 kW 



DOSTOSOWANE DO TWOICH POTRZEB

SERIA SBS / SBSF
SERIA SBSF-OPT

SERIA SBS-MC SERIA NOVA/NOVAF SERIA EWB 

SERIA CWB SERIA TFV/TFVF  SERIA PRP/HPRP SERIA HYD SERIA TFW SERIA HBS 

211 kW - 750 kW291 kW ÷ 2240 kW 250 kW ÷ 3000 kW   250 kW ÷ 1215 kW 400 L ÷ 5000 L130 kW ÷ 520 kW
55 kW ÷ 330 kW

291 kW ÷ 2240 kW266 kW ÷ 2136 kW266 kW ÷ 2136 kW95 kW ÷ 180 kW94 kW ÷ 1288 kW

SERIA DTS/DTSF 
SERIA ISV-ISVF

ponad 100 dostępnych OPCJI pozwala na łatwe dostosowanie naszych chillerów do Twoich potrzeb

DOSTĘPNE NARZĘDZIA: cennik - konfigurator - program doboru urządzeń

DO 3000 kW 



DBAMY
O

ŚRODOWISKO
O

ŚRODOWISKOZrównoważony rozwój i wysoka efektywność 
energetyczna to główne cele, na osiągnięciu
których skupia się Hitema® International podczas
projektowania swoich produktów, zgodnie z nowymi
przepisami i etycznym podejściem do środowiska
naturalnego i następnych pokoleń. 

Czujemy się odpowiedzialni za wpływ, jaki nasze
zachowanie wywiera na przyszłe pokolenia.
Wierzymy w promowanie zasad zrównoważonego
rozwoju oraz gospodarki obiegowej. Wdrażamy tę
wizję wewnątrz całej naszej firmy, ponieważ
wierzymy, że sukces zależy od tego, czy wszystkie
osoby podzielają ten sam sposób myślenia. 

Kierując się takim podejściem, a także uwzględniając
potrzeby rynku i obowiązujące nowe normy, Hitema
rozszerzyła swoją ofertę produktową chillerów.

Nowe serie pracują na przyjaznych dla środowiska
czynnikach chłodniczych, takich jak R1234ze z
grupy HFO, czynniki HFC o niskim potencjale
GWP, takie jak R513A, R32, R454B, R449A czy
będący naturalnym czynnikiem chłodniczym propan
(R290). Rozwijamy również nową serię agregatów
wyposażonych w sprężarki typu TURBOCOR.

NASZE
 PODEJŚCIE 

                EKO   

BUDUJEMY

Szeroka oferta chillerów i pomp ciepła w

standardowej i specjalnej konfiguracji. 

Specjalne wykonanie dla sektora wynajmu z 

dostępnymi uchwytami do podnoszenia oraz 

wytrzymałą ramą do operacji załadunku. 

Rozwiązania o wysokiej efektywności.

Wbudowany parownik współosiowy o grubości

ścianki 0,7mm dostępny w wersjach do 200 kW 

lub parownik płaszczowo-rurowy o grubości

ścianki 0,7mm.

Szeroki zakres specjalnych zastosowań. 

Dostępny do wynajmu moduł hydrauliczny

wyprodukowany przez Hitema.

Wsparcie techniczne i obsługa posprzedażna

zapewniane przez profesjonalistów, którzy dobiorą

najbardziej optymalne rozwiązanie spełniająceTwoje 

potrzeby.

HITEMA®
RENT 

wysoka jakość - niezawodność - trwałość

indywidualna konfiguracja agregatów na wynajem

 CO OFERUJEMY:

FAKT: wybór 1 MW R1234ze (GWP=7) to 384 tony CO2

zaoszczędzone względem R134A (GWP=1430)

CHILERY
NA
LATA

https://www.hitema.com/standard-products/hydro-module


HITEMA®
DZIAŁ
BADAŃ FAT  
Wszystkie produkowane przez nas urządzenia

przechodzą przed wysyłką 100% badania fabryczne

wykonywane przez naszych wykwalifikowanych

inżynierów kontroli jakości. 

Chcemy mieć pewność, że nasze produkty będą

idealnie pracować już od pierwszego dnia, a nasi

Klienci mogą cieszyć się najwyższym poziomem

jakości.

Nasza filozofia ciągłego doskonalenia sprawia, że

nasze systemy wykazują mniejszą usterkowość

niż produkty jakiegokolwiek innego producenta na

rynku. Oferujemy nawet zdalne wykonywanie testów 

fabrycznych FAT wszystkich naszych chillerów, jeśli 

jest to wymagane. 

Nasze zaangażowanie w podnoszenie jakości

oraz zapewnianie klientom najlepszego serwisu

zapewnia wydłużenie czasu pomiędzy awariami

komponentów naszych urządzeń. 

Nieustanne dążenie do skracania czasów przesto-

jów i zwiększenia niezawodności jest kluczem

naszego sukcesu. 






CHILLERY
ZAPROJEKTOWANEZAPROJEKTOWANE

ABY DŁUGO



PATRZĄC WSPÓLNIE W PRZYSZŁOŚĆ
CHILLERY HITEMA TURBOCOR

Zaawansowane zarządzanie energią cieplną 










Inteligentne sterowanie 
optymalizujące zużycie energii; 

Wymienniki freecoolingu
powietrze-woda; 

Sprężarki bezolejowe Turbocor; 

Wentylatory EC redukujące zużycie 
energii i hałas; 

Zoptymalizowany system chłodzenia 
hybrydowego; 

Bardzo krótki okresu zwrotu 
inwestycji; 

Funkcja szybkiego rozruchu  
pozwalająca w ciągu kilku minut po 
zaniku zasilania osiągnąć stan pracy 
przy pełnym obciążeniu;

Zoptymalizowany zalewany 
parownik; 

Mała powierzchnia zabudowy; 

Klasa bezpieczeństwa A2L;

Dostępny ekologiczny czynnik 
chłodniczy R1234ze (GWP = 3);

Skraplacz w kształcie litery V; 

Ekonomizer podnoszący 
sprawność sprężarki.

GŁÓWNE CECHY: 

      

       

Urządzenia projektowane  

pod klienta; 

Temperatura wody na wylocie

do +25°C.

Konfigurator produktów; 

Bardzo krótki czas 

przygotowania oferty cenowej; 

Aktualizowany cennik; 

Dostępny program do doboru 

urządzeń.

DOSTĘPNE OPCJE: 

DOSTĘPNE NARZĘDZIA: 

„Ponad 32 lata 

doświadczeń 

inspirowanych przez 

innowacje”

Odkryj niestandardowe
rozwiązania Hitema® 

do różnych zastosowań

Dostępne opcje: 

Pełna personalizacja

▫ Chillery do zastosowań medycznych

▫ Chillery HVAC

▫ Chillery do centrów danych

▫ Chillery dla przemysłu farmaceutycznego

▫ Chillery w wykonaniu ATEX

▫ Chillery i pompy ciepła dla wytwórni win

▫ Chillery do przetwórstwa mięsnego

▫ Chillery do druku cyfrowego

▫ Chillery do chłodzenia hydrauliki

▫ Chillery do maszyn spawalniczych

▫ Chillery do obróbki laserowej

▫ Chillery do obróbki metali

▫ Chillery dla przemysłu spożywczego

▫ Chillery do procesów chemicznych



Śledź nas na portalach 
społecznościowych. 
Bądź na bieżąco!

SIEDZIBA GŁÓWNA: 
Via Mons. G. Babolin, 14 - Z.I. San Gabriele 
35024 – Bovolenta – Padwa (Włochy) 
Telefon: 0039 0495386344 

SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI 
customer.care@hitema.it 
burbam@hitema.it (Dyrektor zarządzający)

HITEMA INTERNATIONAL S.R.L.

hitema.com


